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IL DIRIGENTE DEL SETTORE ECOLOGIA E AMBIENTE

(' Dittf;’:a‘ Edo Reh':dering Srl con sede legale in Comune di Fenegrd, via Berina 5/A e impianto sito in
Fenegro, vid Berina 3/4. Riesame dellautorizzazione integrata ambientale di cui al P.D. n.
65/A/ECO del 14/11/2012, ai sensi della parte Il del D.Lgs 152/06 e s.m.i..

VISTI:

- il D.gs. 3 aprile 2006 n° 152 e s.m.i.;

- laL.R. 12 dicembre 2003 n° 26 e s.m.i.;
- la L.R. 11 dicembre 2006 n° 24 & s.m.i.;
- il B.lgs. 18 agosto 2000, n° 267,

- la D.G.R. 7492 del 20 giugno 2008;

- laD.G.R. 8831 del 30 dicembre 2008;

- laD.G.R. 10124 del 7 agosto 2009;

- la D.G.R. 2970 del 2 febbraio 2012;

- il D.M. 24 aprile 2008;

- la Legge 15 maggio 1997 n° 127;

- la Legge 7 agosto 1990 n® 241;

RAMMENTATO che le Province risultano titolari delle funzioni amministrative in materia di
autorizzazione integrata ambientale sulla base di quanto disposto dalla L.R. 11 dicembre 2008 n°
24 e s.m.i., con esclusione delle autorizzazioni relative alle attivita di cui all'allegato VIl punto 5.2
alla parte seconda del D. Lgs 152/06 e s.m.i. di competenza regionale;

RICHIAMATO il P.D. n. 65/A/ECO del 14/11/2012 recante: “Ditta Eco Rendering Srl con sede
legale in Comune di Fenegro, via Berina 5/A e impianto sito in Fenegrd, via Berina 3/4. Rinnovo
dell’'autorizzazione integrata ambientale, rilasciata dalla Regione Lombardia con D.d.s. n. 11170
del 05/10/2007, ai sensi della parte Il del D.Lgs 152/06 e s.m.i.”;

PRESO ATTO CHE con nota in atti provinciali prot. 52245 del 3/12/2012 il Gestore Eco Rendering
Srl richiedeva alcune modifiche efo precisazioni dell’allegato tecnico al P.D. 85/A/ECO del
14/11/2012;

RITENUTE alcune delle richiesie del Gestore fondate, a seguito di esame approfondito dei
contenuti dell’'allegato tecnico di che trattasi;

RITENUTO pertanio necessario provvedere a un riesame dell’autorizzazione integrata ambientale
rinnovata con it P.D. n. 65/A/ECO del 14/11/2012;

ATTESTATA l'avvenuia regolare istruttoria della pratica da parte dei competenti uffici del Settore
Ecologia ed Ambiente, precisando che:

- le condizioni di esercizio dell'impianto e le prescrizioni relative alla presente autorizzazione
integrata ambientale sono riportate nell'aliegato tecnico, che costituisce parte integrante del
presente provvedimento e che sostituisce integralmente 'allegato tecnico al P.D. n. 65/A/ECO
del 14/11/2012;

- la durata dell'autorizzazione integrata ambientale rimane invariata rispetio a quanto previsto
dal P.D. n. 65/A/ECO del 14/11/2012; .

DA ATTO che il presente provvedimento non & soggetto a controllo ai sensi dell’art. 17 comma 32
e 33 della L. 127/97,;

VISTO infine Yart. 107 commi 2 e 3 del D.Lgs. 267 de! 18 agosto 2000: “Testo unico leggi
sull'ordinamento degli Enti Locali”;
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DETERMINA

1. il riesame dell'autorizzazione integrata ambientale rinnovata con P.D. n. 65/A/JECO del
14/11/2012 alla ditta Eco Rendering Sri, con sede legale in Comune di Fenegrd, via Berina 5/A
e impianto sito in Fenegrd, via Berina 3/4, per l'esercizio dell’atlivita di cui al punto 6.5
dell’allegato VIl alla Parte seconda del D.Lgs 152/06 e s.m.i., alle condizioni specificate
nell’allegato tecnico, che costituisce parte integrante e sostanziale del presente atto e
sostituisce l'allegato tecnico al P.D. n. 65/A/ECO del 14/11/2012;

2. di lasciare invariata la durata dell'autorizzazione integrata ambientale, fissata in cinque anni
dalla data di emanazione del P.D. n. 65/A/ECO del 14/11/2012; la relativa istanza di rinnovo
deve essere presentata sei mesi prima della scadenza della stessa;

3. di fare salve sventuali ulteriori concessioni, autq;izZagioni‘!‘ip(escrizioni el/o disposizioni di altri
Enti ed Organi di controllo per quanto di rispettiva ‘competenza, in particolare in materia
igienico-sanitaria, di prevenzione incendi, sicurezza é‘_jtqfélai nelfambito dei luoghi di lavoro.

DISPONE

1. la notifica del presente atto in copia conforme all'originale alla ditta Eco Rendering Srl e la
trasmissione del medesimo al Comune di Fenegro, allARPA — Dipartimento di Como, allASL —
Como, ad Antiga SpA e all'Ufficio d’Ambito;

2. la messa a disposizione del pu'bblico del presente provvedimenio presso i competenti uffici
provinciali e comunali.

DA ATTO

che al sensi dellart. 3 della L. 241/90 avverso al presente provvedimento pud essere proposto
ricorso giurisdizionale al TAR competente entro 60 giorni daila data di notifica, ovvero ricorso
amministrativo straordinario al Presidente della Repubblica entro 120 giorni dalla data di notifica.
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ALP.D.

ALLEGATO TECNICO
N.7/A/ECO del 01/02/2013

Ragione sociale

ECO RENDERING s.r.l.

Indirizzo Sede
Produitiva

Via Berina n° 4
22070 Fenegro (CO)

Indirizzo Sede
legale

Via Berina n° 5/A
22070 Fenegro (CO)

Tipo di impianto

Esistente ai sensi del D.Lgs 152/2006

Codice e atiivita
IPPC

6.5 Impianti per leliminazione o ii recupero di
carcasse di residui animali con capacitd di
trattamento di citre 10 t/gg




Provincia di Como — Settore Ecologia e Ambiente

Allegato Tecnico al P.D. n. 7/A/ECO del 1 febbraio 2013

INDICE

A, QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE 4
A 1. INQUADRAMENTO DEL COMPLESSO E DEL SITO 4
A.1,1 Inquadramento del complesso produttivo 4
A. 1.2 Inquadramento geografico — territoriale del sito 4
A 2. STATO AUTORIZZATIVI E AUTORIZZAZIONI SOSTITUITE DALL’ ATA 5
B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO 6
B. 1 PRODUZIONI 6
B.2 MATERIE PRIME 6
B.3 RISORSE IDRICHE ED ENERGETICHE 7
B.3.1 Risorse idriche: approvvigionamento e consumo 7
B.3.2 Risorse idriche: ciclo delle acque &
B.3.3 Risorse energetiche: produzione e consumo LY
B.4 CICLI PRODUTTIVE i1
C, QUADRO AMBIENTALE 16
C.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA SISTEM!I DI CONTENIMENTO 16
C. 1.1 Emissioni in atmosfera e poco significative 16
C.1.2 Sistemi di abbattimento e di contenimento 17
C.2 EMISSIONI IDRICHE E SISTEMI DI CONTENIMENTO 18
C.2.1 Emissioni idriche 18
C.3 EMISSIONI SONORE E SISTEMI DI CONTENIMENTO 20
C.4 EMISSIONI AL SUOLO E SISTEMI DI CONTENIMENTO 20
C.5 PRODUZIONE RIFIUT1 20
C.6 BONIFICHE 20
C.7RIR 20
D. QUADRO INTEGRATO 21
D.1 APPLICAZIONE DELLE MTD 21
D.2 CRITICITA RISCONTRATE 23

D.3 APPLICAZIONE DEI PRINCIPI DI PREVENZIONE E RIDUZIONE INTEGRATE DELL INQUINAMENTO IN ATTO E
PROGRAMMATE 23
E. QUADRO PRESCRITTIVO 24
E1ARIA 24
E. L1 Valori limite di emissione 24
E. 1.2 Requisiti e modalita per il controllo 25
E. 1.3 Prescrizioni impiantistiche 23
E. 1.4 Prescrizioni generali 27
E.2 ACQUA 28
E.2.1 Prescrizioni impiantistiche e generalf 28
E.2.2 Requisiti e modalita per il controilo 29
E.2.3 Prescrizioni impiantistiche 29
E.2.4 Prescrizioni generali 29
E.3 RUMORE 30
E.3.1 Valori limite 30
E.3.2 Requisiti e modalita per il controllo 30
E.3.3 Prescrizioni generali 30
E.4 SuoLo 30
E.5 RIFIUTI 31
E.5.1 Reguisiti e modalira per il controlio 31
E.5.2 Prescriziont impiantistiche 31
E.5.3 Prescrizioni generali 32
E.6 ULTERIORI PRESCRIZIONI 33

pagina 2




e Provincia di Como — Settore Ecologia e Ambiente
Allegato Tecnico al P.D. n. 7/A/ECO del 1 febbraio 2013

¥

E.7 MONITORAGGIO E CONTROLLO 34
E.8 PREVENZIONE INCIDENTI 35
E.9 GESTIONE DELLE EMERGENZE : 35
L.10 INTERVENTI SULL’ AREA ALLA CESSAZIONE DELL’ATTIVITA 35

E.11 APPLICAZIONE DE! PRINCIPI DI PREVENZIONE E RIDUZIONE INTEGRATA DELL’INQUINAMENTO E RELATIVE
TEMPISTICHE 35
F. PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO 36
F.1 FINALITA DEL PIANO DI MONITORAGGIO 36
F.3 PARAMETRI DA MONITORARE 36
F.3.1 Impiego di Sostanze 36
F.3,2 Risorsa idrica 36
F,3.3 Risorsa energetica 37
F.3.4 Aria 37
F.3.5 Aequa 38
F.3.6 Rumore 38
F.3.7 Rifiuti 39
F.4 GESTIONE DELL’'IMPIANTO 39
G. PLANHVIETRIE; DI RIFERIMENTO 41

A S AR

pagina 3




Provincia di Como — Settore Ecologia e Ambiente
Allegato Tecnico al P.D. n. 7/A/ECO del 1 febbraio 2013

A. QUADRO AMMINISTRATIVO ~ TERRITORIALE |

Dati forniti dal Gestore

A 1. Inquadramento del complesso e del sito |

A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

L’attivita della ditta ECO RENDERING s.r.l. & caratterizzata dal Codice IPPC 6.5 Settore: “impianti
per 'eliminazione o il recupero di carcasse e di residui animali con capacita di trattamento di oltre
10 tonnellate/giorno”, e dall'attivitda non IPPC di produzione e distribuzione di calore (codice
ATECO 2007: 35.30.00).

Il complesso produttivo della ditta ECO RENDERING s.r.l. € localizzato nella periferia nord del
Comune di Fenegro (CO) all'interno di una zona industriale e artigianale.
Le coordinate Gauss-Boaga riferite al centro del'insediamento sono:

— Latitudine: 56.061.832
— Longitudine: 1.500.261
Mentre le coordinate geografiche sono:

- Latitudine: 45°42'39” Nord
- Longitudine: 09°00’14" Est

L'insediamento ECO RENDERING s.ri. & nato nel 1970 e si sviluppa su una superficie
complessiva di 6134 m? di cui it 37% coperti e il restante 63% scoperti impermeabilizzati.

L’azienda ECO RENDERING s.r.l. & costituita da 2 edifici:
— l'edificio 1: area 01 utilizzata come deposito automezzi e centrale termica
- Pedificio 2 composta da: area 02 (mulino, presse, centrifuga, serbatoi stoccaggio grasso),

area 03 (frantoio), area 04 zona filiro (vasca .di raccolta ‘del materiale, lavaggio e
sterilizzazione automezzi e impianto di abbattimento triplo stadio).

Le caratteristiche generali dell’azienda sono indicate nella tabella seguente:

Tabella A.1.1: Impianto industriale

| Anno uitimo
ampliamento.
superfici

(m?)

6.134 2280 (m?) 2592 (m?) 1250 m 1970

{*} Cosi come definita all'art.2, comma 1, lsttera f) del Regolamento Regionale n. 4 recante la disciplina dello
smaltimento delle acque di prima ploggia e di lavaggio delle aree esteme.

{** Costituita da pavimentazione impermeabile
A.1.2 Inquadramento geografico - territoriale del sito

La ditta ECO RENDERING s.r.l. sorge alla periferia nord del centro abitato di in area industriale e
artigianale non soggetta a vincoli ambientali e paesistici.
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Ai sensi del Piano Regolatore vigente del Comune di Fenegrd (CO) e dei comuni confinanti, il
territorio interessato dal complesso IPPC ha le seguenti destinazioni d’'uso:

Tabella A.1.2: Destinazionl d'uso _

agricolo boschivo
industriale - artigianale ed
industriale di espansione
NP Tiqualicasions i

PRG vigente del

Comune di Fenegrd i5m

PRG vigente del
Comune di Guanzate 350 m
PRG vigente del 300 m

Comune di Cirimido

L'impianto produttivo ha ottenuto dal Comune di Guanzate {'attestazione di assenza di vincoli nel
raggio di 500 m dal confine aziendale.

A 2. Stato autorizzativi e autorizzazioni sostituite dall’AlA

: Provvedimenti autorizzativi del complesso e deile singole attivita IPPC e non IPPC

< D.Lgs. Regicne
<t 50/2008 L ombardia 11170 05/10/2007 05/10/2012 1
riconoscimento

Sf golam G DR idonsita come
o | (1774/2002) Regione 7433 08.05.2003 n.d. 2 ;mp:(anto di NO
& | 1069/2009 rasformazione
ar di categoria 1/2
<

Vigili del D.P.R.
CPI fuoco Como | 1. 151 01/08/2011 }03/11/2016 2 NO

Il Gestore dichiara che nellimpianto produttivo sono presenti due trasformatori ad olio contenenti
PCB e/o PCT con concentrazione inferiore a 50 ppm.
Le ultime analisi eseguite sull’clio dei irasformatori sono state eseguite nel 1999,

ro.
P

l"

" pagina 5




Provincia di Como — Settore Ecologia e Ambiente
Allegato Tecnico al P.D. n. 7/A/ECO del 1 febbraio 2013

{ B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO |

Dati forniti dal Gestore

] B.1 Produzioni l

Allinterno dellinsediamento viene svolta [a raccolta e successiva trasformazione preliminare dei
sottoprodotti di origine animale in grassi colati ed in proteine animali trasformate; inoltre ECO
RENDERING s.r.l. svolge attivitd di produzione e distribuzione di calore (attivitd non IPPC) per la
produzione di farine e grassi animali.

“Le ,qapacité produttive riferite al prodotto finito sono descriite nelia seguente tabella:

:. -_::"fabéﬂé_ B.1: Capacita produttiva del complesso IPFC anno 2011

1 farine animati

9.878t/aa| 39t/gg | 3657ta | 13tgg

1 grassi animali

{*} Capacita massima 7 t/h (di prodotto fresco trattato) rapportato a 3528 potenzialmente lavorate dedotto il 60%
rappresentato da acqua che evapora durante la lavorazione.

(**} Non & possibile stabilire un capacita effettiva di esercizio in quanto la componente variabile & predominante per il fipo
di attivita dell'azienda; dato riferitc all'esercizio relativo alle altivita svolte durante I'anno 2011 costituito da Farine 2017
ton + Grasso 1640 ton suddiviso per 280 giorni lavorativi,

| B.2 Materie prime |

L’azienda dichiara che le materie prime utilizzate per la trasformazione sono definite nell'art.4 del
Regolamento CE 1069/2009 ex (1774/2002) come “materiale di categoria 1 e 2", pertanto tali
materie rientranc nell'ambito della normativa sanitaria sopra citaia e non sono caratterizzate da
specifico nome chimico e classe di pericolosita.

Le materie prime e le caratteristiche dello stoccaggio sono riassunte nella Tabella B.2:

stoccata
sottoprodottl di origine 2647 al coperto con
animale (categoria 1 & 9683 |solido vasche in acciaio inox * area circostante
2) pavimentata

{*Yil materiale in ingresso non viene posto in stoccagglo ma, date le caratteristiche stesse della materia prima (carcasse
animali} viene immediatamente lavorato o al massimo nelle 24 ore successive.

(**) Il dato & indicativo e riferito all'anno 2011, Pud variare in funzione del tipo di materiale in ingresso e/o della
necessita produttiva.
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Tabella B.2/b: ausifiari utilizzati dalfazienda

Allegato Tecnico al P.D. n. 7/A/ECO del 1 febbraio 2013

AC OLFORICO| 35 utitizzate nei processi di trattamento delle emissioni
SODIO IDRATO 35 gassose

utilizzate nei processi di irattamento emissioni gassose e
SODIO c 34.34 come disinfettante per lavaggio dei cassonetii e per
IPOCLORITO disinfezioni generali operate nel’ambito del processo

produttivo effeftuato

utilizzato per la produzione di acqua demineralizzata della
SODIC CLORURO N.C. N.C. contrale termica
CLEANER 151 C 35 utitizzato per il lavaggio dei mezzi di trasporio dei materiali
SUPER

VED] " N . . . . .
SANIBOX SCHEDE Utilizzato netl_;mplar_ito di ngbullzzgzgone e per it lavaggio
TECNICHE e disinfezione dei mezzi di trasporto.

B.3 Risorse idriche ed energetiche |

B.3.1 Risorse idriche: approvvigionamento e consumo

L’approvvigionamento idrico della ditta ECO RENDERING s.r.l. & rappresentato dal prelievo dal
pubblico acquedotio al quale 'Azienda & allacciata.

Nella tabetléfsﬂc%gqéntéc;so'fho}riassunti i dati relativi allapprovvigionamento € consumo di acqua.

Tabella B.3.1: }qpﬁrovﬁig’r"dnameh'!o € consumo idrico

TN
affreddamento

Acquedotio

1009 252

Le acque di lavaggio sono convogliate in una vasca a tenuta e smaltite da terzi (come rifiuto) o
inviate al post-combustore (come vapore acqueo), mentre le acque reflue civili vengono scaricate

in fognatura.

Le acque delle condense (vedi schema a blocchi seguente), sono sottoposte a recupero.

Il circuito chiuso del sistema di produzione vapore contiene circa 20 m® di acqua. Questa viene
utilizzata per circa 5 ore/gg e 280 gg/aa.
Annualmente, quindi, Facqua viene riciclata per un volume totale di 5600 m®/a.

Da questo volume viene detratta I'acqua evaporata, stimata in circa 392 m®a, ne deriva che
l'acqua recuperata annualmente & pari a 5208 m°,
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Schema a blocchl del elelo produttivo

T - Uscita ambiente acqua
| Cuocitore p{ evaporata (circa 8%)
P Presse
I: Generatore  di -
vapore P S?rba?mo. acqua calda
alimenta il generatore
4 ida di vapore e/o Acqua
)| cq‘l“’ caida termodeodoratore demineralizzata
per lavaggi > ) (circa 10/12%)
Termodeodora .
-——p tore
Serbatoi
L prodotto
liquide

Condense alte femperature >100° €, (cirea 80%)

Condense < 100° C. {circa 20%)

B.3.2 Risorse idriche: ciclo delle acque

L'acqua viene prelevata dalfacquedotto comunale di Fenegrd ed inviata al ciclo produttivo e ai
servizi igienici.

Le acque decadenti dallinsediamento si possono cosi suddividere

PO

—

acque meteoriche
acque di lavaggio
acque nere

acque di lavorazione

Rete di raccolia acque pluviali
Le acque meteoriche del complesso aziendale confluiscono all'impianto di trattamento
acque {esclusivamente per le acque di prima pioggia).

Acque di lavaggio

E presente una vasca a tenuta per la raccolta delle acque di tavagglo che provengono
dall'area di [avaggio e sterilizzazione degii automezzi posta al coperto neil area identificata
come zona filtro. Ly It

Acque nere -

Dai servizi igienici vengono inviate ad una vasca biologica e da qui colleitate alla fognatura
comunale attraverso lo scarico S1.

Acque di lavorazione
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Provengono dall'impianto di condensazione. Da maggio 2008, con linstallazione dei post
combustore, la fase di condensazione non avviens in quanto i vapori vengono direttamente
convogliati al post combustore. In caso di fermo delfimpianto di post combustione, le
condense vengono smaitite come rifiuto da diita esterna.

B.3.3 Risorse energetiche: produzione e consumo

All'interno del complesso ECO RENDERING s.r.l. & presente un impianto di produzione calore ad
uso industriale {caldaia). Nelle tabelie seguenti ne vengono riassunte le caratteristiche.

Tabella B.3.3/a:Caralieristiche delle unita termiche di produzione energia

po
{generatore
generatore - .
. . .| orizzontale | produzione vapore o o
Nova Sigma 2 aft::l?]lod[ semifisso | di vapore acqueo a00°C 90% E2
Dipende
, . dalla
Babcock Generatore | orizzontale | produzione vapore ° A Al
Wanson 1 arecupero | semifisso | di vapore acqueo > 750°C qﬁgigd' E3
frattare
Motore
endotermico
produzione 5 . .
Termoindustriale| 2 energia P“’duz";“ft’ di energia - 1.440°C ca. | Finoalf85% | EB
eletirica con eletrica
recupero di
calore

Per le caldaie sopra citate sono disponibili anche i seguenti dati:

T b_eﬂ B 3:3b:UI!e_ri ) cag’al_terisffche de_l_le an_’té {ermic_:h_e di p duzr_'o

. = (emerge
eventuali sistemi di recupero recuperc calore impianto di recupero calore impianio di
energstico lavorazione tavorazione
sistema di controllo parametro: temperatura parametro: temperatura
avvio impianto 10 minuti 30 minuti
fermata impianto 10 minuti 30 minuti
data installazione 1980 2008

Tabeﬂa B.3.3/c:Froduzione di energia

b
: hustibile np ermic:
2 metano NovaSigma | 4.651kw 5’3@2,994'37
595051 anno
3 Babcock 3264541 KW
1 Metano/grasso - Wanson 2807000 /
Kcallh
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combustibile :|:

2 Grasso t* Termoindustriale | 2406 kW 662 KWh 992 kWh

* dafo stimato

~ metano 35,581
grasso 0t 8400 KeallKg / ! /

Inoltre l'azienda acquista energia da terzi per tutte le linee di produzione: nelle tabelle seguenti &
riassunto il consumo di energia elettrica e termica {Tabella B.9), il consumo energetico specifico
(Tabella B.10) e i consumi espressi in tep {Tabella B.11).

Tabella B.3.3/e: Consumo di energia eleltrica aqqqf_s_tg_ta da t_‘e(_zi_ _

Adtivita |

307006,76
26696,24

| Gonsumo (KWh)
5763628
energia elettrica acquistata ed utilizzata nel processo NON IPRC 117625,1

*Il consumo Indicato rappresenta il 92% del consumo totale di energia elelirica dello stabilimento per I'annc 2011(333703
KW/h); il restante 8% nella misura di 26696,24 KW/h viene utilizzato dalle altre attivita a servizio dello stabilimento.

**l consumo indicato rappresenta il 98% della produzione di energia termica dello stabilimento per Fanno 2011({5881253
KW/h); ii restante 2% nella misura di 117625,1 KWih & stato utilizzato per it riscaldamento delle strutture presenti nello
stabilimento.

Tabella B.3.3/f: Consumo energetico specifico refativo al 2011

Consumo di energia per unita di prodotto

S 1 (KWhitonn) - b ((KWhitonn) ;. “(KWhitonn): .
farine e grassi animali 1576,05 83,95 1660,004

Tabella B.3.3/g: consumo lotale di combustibile, espresso in tep (fon equivalenti di petrolio), degli ultimi tre anni

e energetica. T 20000tep) | 2010(tep)
Energia eleltrica 75,35 76,74
Metano 8,99 309,83 487,94
Grasso 436,8 147 0
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B.4 Cicli produttivi |

It ciclo produttivo della Eco Rendering S.r.l. é sostanzialmente diviso in tre fasi:

Fase n. 1

Ricezione della materia prima —~ {materiali di categoria 1)

Questa fase si svolge in un locale completamente chiuso e munito di apposite bocche di
aspirazione per la captazione degli odori. Gli automezzi, dopo pesatura e controllo dei documenti
di trasporto, attraversato il tunnel pre-filtro (si apre un portons, entra l'automezzo, si richiude il
portone alle spalle e solo poi si pud aprire il secondo portone che permette di accedere alla
cosidetta “zona filtro” per procedere alla fase di scarico) mediante manovra di retromarcia
procedono col ribaltamento verticale scaricando il materiale in un vasca interrata a tenuta stagna,
dalle dimensioni di mt. 10 x 3.

Terminata la fase di scarico del materiale, si provvede, per ogni automezzo (cassone e ruote), al
tavaggio e disinfezione con prodotti specifici.

L'automezzo una volta entrato in zona filtro tra la fase di scarico e lavaggio impiega circa 20
minuti. ‘

Le acque di lavaggio vengono raccolte in un pozzetto munito di griglia ed incanalate in una
tubazione che le convoglia in una vasca a tenuta e smaltite, periodicamente, presso impianti
esterni autorizzati.

Fase 2

In questa fase, la materia prima, attraverso una bicoclea, viene trasportata ad un frantoio che
provvede a macinare il materiale in pezzature di dimensioni non superiori a 30 mm.

ll frantoio & costituito da una cabina chiusa rettangolare delle dimensioni di mt 2 di altezza, mt. 2 di
lunghezza e mt. 1,3 di larghezza, nella quale si trova un grosso cilindro provvisto di denti che
ruotano tra una fila di incudini fissi la cui distanza non supera i 30 mm., al fine di sminuzzare il
materiale per la successiva cottura.

II materiale frantumato viene trasportato tramite una coclea riscaldata in un cuocitore a ciclo
continuo per la trasformazione della portata di 6000/7000 kg/h che verifica elettronicamente ogni
suo passaggio nello stesso. La temperatura interna del cuocitore, all'ingresso del materiale, non é
inferiore ai 95 °C., mentre, in uscita, non & inferiore ai 133°C. Il tutto viene controllato mediante
due sonds.

Durante questa fase viene introdotto il tracciante “GHT” nella dose raccomandata di 50 g/t di
grezzo, come richiesto dal regolamento CE n. 1069/2008 ex (1774/2002).

Il materiale viene portato avanti nel cuocitore per mezzo di un albero centrale girante costituito da
un sistema di tubi rotanti posizionati all'inferno dell'impianto ed alimentati da vapore secco saturo
proveniente dalla centrale termica a 12 atm.

It ciclo dellimpianto & completamente chiuso, senza alcuna apertura che permetta dispersione di
vapore o fumi.

Sulia parte superiore dello stesso ¢ installato un ciclone nel quale passano tutti i vapori provenienti
dal. processo di lavorazione che, con linstallazione del termodedoratore, vengono termo-distrutti;
- solo in caso di fermo di tale impianto i vapori vengono convogliati alle ventole di raffreddamento,
dove subtsqono un processo di condensazione. Il cuccitore & minuto di quadro elettrico ad armadio
mdlcante ogm fase della lavorazione e tutti i punti critici della stessa sono controliati mediante un

- sistema. TV a circuito chiuso.

Terminata la fase della cottura, il prodotto ottenuto diviene un semilavorato che, pur derivando da
un'unica materia prima, risulta diviso in due prodotti ben distinti: uno liquido {grasso) e uno soclido
(farina). Questi due prodotti vengono scaricati dal cuocitore separatamente e qusndl ii ciclo di
lavorazione si completa separatamente per le due componenti.
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Liguido

il prodotto liquido {grasso), finisce in una tubazione interrata e raggiunge una prima cisterna,
anch’essa interrata (vasca acclaio di contenimento grasso sporco). Da qui viene pompato in una
centrifuga che provvede a separare gli ultimi residui solidi di farina e polverino.

Quest'ultimo, tramite coclea, si unisce alla parte solida separata precedentemente mentre il liquido
viene pompato, attraverso una seconda tubazicne, in un’'altra cisterna {vasca in acciaio di
contenimento grasso pulito).

Una parte del grasso viene ripompato nel cuocitore con una frequenza pari a 500 kg/h,
subordinato, comunque, al tipo di materia prima inserita in ingresso.

Tutto il grasso che si ottiene, sebbene gia stato trattato con il metodo di {rasformazione 4 Reg. CE
1069/2009, viene pompato in una seconda centrifuga a dischi per diminuire ulteriormente la
presenza di impurita.

Prima di essere inviato ai silos di stoccaggio, tutto il grasso fuso viene inviato al serbatoio {(C) per
un ulteriore trattamento secondo I metodo di trasformazione 1 Reg. CE 1069/2009
(pressione/temperatura).

Qualora venisse introdotto in stabilimento del grasso fuso come “semilavorato” proveniente da altri
impianti di trasformazione si esegue la seguente procedura:

1. Apertura della valvola de! serbatoio nr. 4 destinato allo stoccaggio temporaneo del
materiale fuso in aftesa che questc venga sottoposto al frattamento di
pressione/temperatura;

2. Chiusura delle altre 5 valvole dei rispettivi serbatoi;

3. Collegamento della cisterna alla pompa per lo scarico ed invio del prodotto al serbatoio nr.
4.

Durante le successive lavorazioni si procede al frattamento di pressione/temperatura collegando il
serbatoio nr. 4 al serbatoio C.

Solido

I prodoito solido {ciccioli), mediante una coclea viene inviato in un cassone a tenuta.
Successivamente, con un’altra coclea, viene portato alfinterno di presse che provvedono alla
spremitura del residuo liquido. Quest'uliimo viene mandato, tramite una tubazione, .nella prima
cisterna interrata (vasca raccolta grasso sporco) per poi seguire liter di lavorazione
precedentemente descritto.

Una volta pressatia, la parte solida viene trasferita in una vasca seminterrata delle dimensioni di
mt. 6 x 4, situata all'interno del locale di cottura dove il prodotto viene faito raffreddare.

Mediante una coclea, il materiale ottenuto viene trasportato in un mulino per essere macinato.
Dopo fa macinatura, a mezzo di nastro a tazze e coclea, il prodotto finito viene immagazzinato
negli appositi silos di stoccaggio in attesa di spedizione.

Fase 3

Sia la farina proteica sia i grassi fusi separati vengono stoccati in differenti silos.
L.a farina proteica & destinata totalmente allincenerimento o coincenerimento presso terzi.
| grassi fusi ottenuti vengono destinati per:

« Combustibile alternativo nell'impianto termodeodoratore/motore di cogenerazione;
¢ incenerimento 0 coincenerimento presso terzi;

¢ Produzione biodiesel previo specifico trattamento presso terzi.

Durata delle lavorazioni
Il ciclo di lavorazione si svolge su 6/7 ore lavorative al giorno per 5/6 giorni/settimana su 12 mesi
per un totale di circa 1850 orefanno. Solitamente un lunedi al mese viene lavorato ed i giornifmese
di attivita risultano, quindi, essere 21 per un totale di 280 giorni/anno.

Le fasi di lavorazione sono riportate nella schema a blocchi a seguire:
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VASCHE RICEVIMENTO
MATERIALE DA
TRASFORMARE

.

Solo in caso di fermo del post
combustore

FRANTUMAZIONE ] |

.

CONDENSAZIONE
VAPORE

Qussla fase non verré pil
ita al momente
dell'attiveziond st-

combustore)

PRERISCALDAMENTO E >
COTTURA

.

PRESSATURA CENTRIFUGAZIONE
TRATTAMENTO DI
PRESSIONE

MACINAZIONE <}
{} ' || STOGGAGGIO

Non esi_étono intermedi di processo: {'unica particolarita & la possibilita di avere due prodotti finiti
(cicciq’io)‘preSente in' due forme fisiche differenti:

- " Macinata fine;

~ " Cicciolo essiccato tal quale.
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La polvere macinata fine & sempre stoccata nei tre silos fuori terra identificati come “Silos farine
lavorate”;

In alcuni casi, il cliente esterno desidera ricever il cicciolo essiccato tal quale, in questo caso il
prodotto viene stoccato nella vasca definifa come “vasca raccolta materiale gid lavorato e
sterilizzato” o, se disponibili, nei tre silos sopra descritti.

Il grasso liquido derivante dalla lavorazione viene inviato alla centrifugazione, al trattamento di
pressione e infine ai silos di stoccaggio.

Impianto di termodeodorazione
Tale sistema & descritto al Paragrafo C.1

Impianto di cogenerazione
Si tratta di un motore diese! con potenza termica nominale di 2,406 MWt e potenza elettrica di
0,992 MWe

L’alimentazione del motore prevede l'utilizzo di grasso animale (biomassa liquida) cosi come
definito dalle norme UNI TS 11163 (classe B).

La temperatura della testata del motore & rilevata in continuo per assicurarsi del buon
funzionamento del motore. Durante il corretto funzionamento de!l motore la temperatura allo
scoppio & di 1440°C e la pressione & di 1.169,5 bar.

La temperatura del gas di scarico varia da 300 a 370°C.

L’aria utilizzata come comburente verra prelevata dai locali di ricevimento del materiale e si precisa
che, in relazione a quanto detto sopra, il cogeneratore non deve essere considerato un presidio di
abbattimento.

A valle del motore a combustione & posta un’unita De-NOx per I'eliminazione quantitativa di NO e
NO2 dalle emissioni gassose. Tali specie chimiche vengono trasformate in azoto e acqua.

Le reazioni che portano alla riduzione degli ossidi di azoto sono le seguenti
4NO+02+4NH3=4N2+6H20

6 NO2 + 8 NH3 =7 N2 + 12 H20

NO + NO2 + 2 NH3 =2 N2 + 3 H20

Allo scopo di ridurre il contenuto di ossidi di azoto negli effluenti gassosi, nell'unitd De-NOx viene
impiegata una soluzione di urea, come reagente di catalisi.

L’impianto De-NOx adegua i propri parametri di esercizio in modo completamente automatico al
variare della concentrazione di ossidi di azoto contenuti nei fumi di combustione.

Immediatamente a monte del reattore, il collettore principale sfocia in una camera di conversione
dove viene iniettata la soluzione di urea per la produzione dellammoniaca, necessaria alla
conversione degli ossidi di azoto. Alla temperatura dei fumi (300-370°C) la soluzione di urea
decompone in ammoniaca ed anidride carbonica. L'urea viene dosata in quantitd inferiore allo
stechiometrico per evitare che vi sia emissione di ammoniaca non reagita dal camino.

Alluscita della camera di conversione & posto il reattore vero e proprio, costituito da un raccordo
divergente per il rallentamento dei fumi, seguito da un' letto catalizzatore, composto da moduli
prismatici ceramici tipo “honeycomb” a base di biossido di titanio e pentossido di vanadio.

Alluscita del reattore vi & un secondo raccordo per convogliare i flussi depurati alfunita di recupero
termico mediante una caldaia a tubi di fumo che consente di produrre fino a 450 Kg/h di vapore
saturo a 10 bar, garantendo una riduzione del consumo di combustibile impiegato al
termodistruttore e alla caldaia per la produzione di vapore.

Alfuscita al camino delfunita De-NOx I'impianto & dotato di un rivelatore in continuo di NOx, che
regola in automatico la poriata di urea.,

| dati di progetto dell’'unita De-NOx sono indicati nella tabella che segue:
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8.200 Kg/h
6.308 Nm%h
10.532 m*h

6 %
|180-350*°C

* Temperalura senza recupere di calore
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| C. QUADRO AMBIENTALE |

Dati forniti dal Gestore

] C.1 Emissioni in atmosfera sistemi di contenimento

Le emissioni in aria derivano dal processo di frantumazione e cottura del materiale in ingresso
(attivita IPPC) e dalle caldaie che producono vapore (attivita NON IPPC).

| principali inquinanti presenti nel processo produitivo sono rappresentati da:
— polveri totali: PTS
- aldeidi;
— ossidi di azoto: NOx
- monossido di carbonio: CO
— Ammoniaca
- COT

l.e caratteristiche delle emissioni in atmosfera sono riportéte nei éeéﬂénti paragrafi.
C.1.1 Emissioni in atmosfera e poco significative
Ad oggi nello stabilimento sono presenti 3 punti dei quali:

- E4 (& I'unione dei punti emissivi E1, E1 bis, E3)

Questo punto emissivo & finalizzato al solo campionamento olfattometrico, non a guello chimico.
Allo scopo di migliorare lallontanamento di eventuali odori non eliminati dal processo di
deodorazione, i tre punti di emissione di cui sopra sono stati convogliati in un unico camino in
acciaio inox , opportunamente dimensionato, e con punto di emissione posto a 20 m di altezza, |
tre singoli punti di prelievo sono stati perd mantenuti al fine di qualificare i flussi emissivi prima del
foro miscelamento: la commistione dei tre fiussi d'aria avviene a valle dei sistemi di abbattimento
gia esistenti. Ognuno dei tre condoiti & dotato di una serranda d’intercettazione che & tenuta
chiusa quando il refativo impianto di aspirazione ¢ in fase di manutenzione.

- E2{caldaia ad usc emergenza);
- E5 (impianto di cogenerazione).

Di seguito la tabella riassume le caratteristiche relative agli inquinanti e agli eventuali sistemi di
abbattimento adotiati.

Tabella C.1.1: E_migsior_:_f' g!_el!e sin_gole at!fy;’ié _aq!oriz_zate

- PROVENIENZA A | SEZIONE

E1 - Cappe e aria

ambiente locale 9/10 ore 14 PTS, aldeidi | scrubber a torre
E4 (ativita E1%<i)mfr2r' 20m | 1,327 m?
IPPG) s -Arna ’

ambiente locale
materie prime e
frantumazione

9/10 ore 15 PTS, aldeidi | scrubber a torre
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EMISSIONE.
E3 - Cappe locale NOx, CO,
coftura e vapori 7 ore 200/260| COT, NH3, {?;ngg;?gt?;?g
cuocitore PTS
E2 (attivita Nova Sigma 2
NON IPPC) | (centrale termica) | EMer9enza| 196 NOx, CO 9m 10,283m
Motore ‘ ‘
.o | (cogeneratore)—aria} . )
Sgéa;ggtg) provenienfe dalla-« | - 24 1" 1385% NOIG(I,_ISO, De-Nox 20m | 0,158 m*
zona ricevimento, - 4
materiale ‘

C.1.2 Sistemi di abbattimento e di contenimento

Le caratteristiche dei sistemi di abbattimento a presidio delle emissioni sono riportate si seguito:

Tabella C1.2/a — Sistemi di abbattimento delie emissioni in atlmosfera

Portata di esercizio

3
(Nmslh) 14400 18900 14350 8.200 Nm°/h
Portata max di
progetto (m3lh) 16000 21000 28000 -
. . . Abbatiitore ad Abbattitore ad
Tlpgfg;?tis‘;:]s:ﬁma di umido triplo umido mono T_?rmoddef) do;atore De-Nox
stadio stadio {Termaodistruttore)
Ingquinanti abbattut] PTS, aldeidi PTS, aldeidi NOx, GO, COT, | oy co, NH3
NHs, PTS
Rendimento medio o o o
garantito (%) 80% 80% 90% 85%
Rifiuti prodotti dal ~
sisterna 400-500 kg/g 400-500 kgig 0 1000 kgly
Riciclo effluente idrico 75 mcth 70 mcth NO N.A.
Perdita dic;a)rico (mm. Nd Nd NO 200 mm c.a.
) ~ 16 I/h {per
Consumo d'acqua 0,01 m*h 0,01 m%h NO sciogliere l'urea
(m°/h) al 40%)
Gruppo di continuita Sl NO NO NO
Sistema di riserva NO NO NO NO
Trattamento acque efo Smaltimento Smaltimento NO NA
fanghi di risulta esterno esterno o
Manutenzione
ordinaria 2 ore/sett 2 orefsett 1 orafselt ~1
(orelsettimana)
Manutenzione
straordinaria 10 orefanno 10 ore/anno 40 orefanno Non definibile

{orelanno)
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Sistema di
monitoraggio in Non presente Non presente Non presente
continuo

L'impianto di post-combustione & costituito da un termodeodoratore con recupero di calore atto a
recuperare 4086 Kw sotto forma di vapore con produzione diretta mediante un generatore a tubi di
fumo. Le parti di cui si compone sono:

— camera di combustione adiabatica;

- impianto di combustione per gas metano;
— caldaia a recupero a tubi di fumo;

— bocca di aspirazione fumi dal processo;
- quadro slettrico centralizzato.

__Tabeﬂa C.1.2b — Dali tecnici del postcombustore

E3
14350 Nm*/h
5.000 kgrh
1.500 kgrh
6.000 kg/h
termodeodoratore
Regime turbolento circa 10 m/s
800°C
50°C
20°C
950°C
900°C
850°C
>1 sec
200°C
130°C
4.070 kWih
Metano/grasso *
COT, NOx, CO, NH3, PTS

* ulilizzato, in aiternative al metano, nel rispelto del Reg. CE 1069/2008 ox (1774/2002) e smi

Nel luglio 2010 & stata installata una centralina meteo per il monitoraggio dei parametri climatici, al
fine di verificare I'incidenza delle condizioni atmosferiche sfavorevoli per le abitazioni presenti nelle
vicinanze deilo stabilimento.

[ C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento [
C.2.1 Emissioni idriche

L'azienda dispone di un punto di scarico autorizzato:
1. Scarico n. 1: Acque da servizi igienici, prima pioggia e seconda pioggia eccedente i volumi
accumulati per riutilizzo nel ciclo produtiivo.

Risuilta insiallato un dispositivo di separazione e frattamento acque di prima pioggia conforme a
quanto previsto dal RR 4/2006; le acque di prima pioggia dopo il traitamento sono immesse in rete
fognaria comunale insieme alle acque di seconda pioggia in un quantitativo eccedente i volumi
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accumulati per eventuali riutilizzl per lavaggi. Ne!l tratto a valle della rete fognaria interna, che
adduce allo scarico S$1, sone collettate le acque refiue domestiche. Le acque decadenti dai pluviali
sono smaltite attraverso tre pozzi perdenti.

Attualmente le acque provenienti dai cicli di lavorazione sono smailtite direttamente nel processo
produttivo, uiteriori refiui sono costituiti principaimente da:
- Lavaggi automezzi con volume pari a circa 1-2 mc/g, smaltiti non solo come rifiuti ma inviati
anche al post-combustore;
- Acque dello scrubber con volume pari a circa 2-3 mc/settimana.
Essi vengono smaltiti come rifiuti (02.02.99) presso impianti esterni debitamente autorizzati.

Le caratteristiche e la provenienza degli scarichi sono riportate di seguito:

E: 8°00'12,24" Cque aa s
igienici,prima
S1 pioggia e seconda | 12 6 28 fognaturla (iesFore
N: 45°42°39,91” pioggia non comunale ntiga
riutilizzate
E: 9°00'13,46”
82 / SOSPESQO
N: 45°42°38,93”

La ditta & autorizzata allo scarico di acque reflue domestiche in fognatura comunale per 25 m®
alanno. Attualmente non & possibile quantificare un limite per le acque di prima pioggia perché la
portata viene misurata a valle della commistione della acque di prima pioggia e seconda pioggia.

Esiste un altro scarico S2 di acque reflue industriali in pubblica fognatura (8000 mc/anno), allo
stato attuale, & in regime di sospensiong (vedi nota societa Antiga S.p.A. prot. n. 2266/02/am del
20 maggio 2002, allegato n. 1). Nel corso del 2002, da un’analisi delle acque prelevate da tale
scarico & emerso che i valori di COD ed ammoniaca totale eccedevano i limiti per lo scarico in
pubblica fognatura: la societa che gestisce I'impianto centralizzato di depurazione {Antiga S.p.A.),
non ha derogato sugli stessi, pertanto ad oggi lo scarico é sospseso. L'Azienda, con nota del
03/12/2008, ha richiesto alla Provincia la riattivazione di tale scarico per le acque di lavaggio degli
automezzi e dei pavimenti della aree di lavorazione; la proposta di modifica & stata valutata
congiuntaments da tutli gli enti interessati che, nella riunione del 04/12/2009, hanno espresso
parere negativo per la riattivazione dello scarico S2 cosi come proposto e nelle attuali condizioni
impiantistiche. Pertanto la ditta continuera a smaltire le acque di lavaggio come rifiuto o a inviarle
al post-combustore.

Inoltre la tubatura che adduce allo scarico S2 € chiusa con un tappo di plastica.

Questo tratto di rete fognaria ricade inolire in fascia di rispetic di un pozzo a captazione
idropotabile: nel raggio di 500m dal perimetro aziendale & presente un pozzo ad uso potabile
denominato "pozzo via Trenfo” che é stato oggetto di ridelimitazione con criterio temporale
{Decreto n. 30864 del 07.12.2001 dalla Direzione Generale Risorse ldriche e Servizi di Pubblica
Utilita delita R.L.}) e pertanto nell'intera area dell’'opificio in oggetto non sono applicabili le specifiche
prescrizioni/divieti di cui al D.Lgs 152/06.

i PGT mantiene la perimetrazione individuata nel PRG, confermando quanto sopra,
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C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento ]

Il Comune di Fenegrd ha provveduto alla stesura del Piano di zonizzazione comunale inserendo
{'azienda in zona IV — area di intensa attivith umana.

Nei raggio dei 500 m rientrano le aree identificate nel comuni di Guanzate a nord e Cirimido ad est,
comuni dotati entrambi di zonizzazione acustica comunale.

Nel comune di Guanzate I'area confinante & identificaia come “zona [V — area di intensa attivita
umana’, mentre nel comune di Cirimido, l'area confinante con il comune di Fenegrd (700 m di
distanza dal perimetro aziendale) appartiene alla “zona Il — area prevalentemente residenziale”.

La ditta dichiara che il processo di lavorazione & da considerarsi a ciclo continuo, mentre I'attivita
svolta non & da considerarsi a ciclo continuo, in quanto si svolge mediamente per 7 ore al giorno
per 280 giorni 'anno.

C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento |

La superficie complessiva dello stabilimento & di 6134 m? di cui 2280 m? coperti e 3842 m? scoperti
impermeabilizzati su cui vengono svolte tutie le fasi del ciclo produitivo.

Sono presenti in azienda 9 serbatoi fuori terra: 3 silos vengono utilizzati per lo stoccaggio delle
farine (allo stato solido) mentre 6 per il grasso. Questi ultimi sono coibentati, a doppia camicia per
il riscaldamento e sono dotati di bacino di contenimento.

Tutti i serbatoi sono posizionati su apposito soppalco dove il carico del camion avviene per caduia
mediante il posizionamento dello stesso al di sotto dei serbatoi.

Le sostanze pericolose utilizzate per i processi di trattamento aria scrubber vengono stoccate in
cisternette da 1 m® poste su pallets e posizionate in prossimita del’emissione E1. Le stesse sono
poste in vasca di contenimento costruita in acciaio.

C.5 Produzione rifiuti |

Nella tabella sottosiante si riporta la descrizione e la quantita dei rifiuti prodotti e le relative
operazioni connesse a ciascuna tipologia di rifivto prodottio:

Tabella C.5: Tipologia dei rifiuti prodotti e loro caratteristiche di stoccaggio riferiti all'anno 2011
vit

acque di lavaggio da Vasca a tenuta impermeabile realizzata

1 02.02.99 impianti d‘i produzione fiquido in calcestruzzo D8a/D9
alimentari

1 15.01.01 | carla e cartone solido | Confainer R13

1 15.01.06 | Imballaggi misti Sclido j Cassonelti R13

[ C.6 Bonifiche |

Lo stabilimento non & stato e non & soggetto attualmente alle procedure di cui al D.l.gs. 162/2006
relativo alle bonifiche ambientali.

1 C.7RRR

L'azienda dichiara di non risultare assoggettabile al D.Lgs. n. 334/1999 es.m.i. = . fcé
. i .'| »;\,;& £
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D. QUADRO INTEGRATO |

D.1 Applicazione delle MTD |

Le informazioni riportate di seguito sono state ricavate dal documento “Elementi per I'emanazione

delle linee guida per lidentificazione delle migliori tecniche disponibili

- Categoria IPPC 6.5

Impianti per I'eliminazione e il recupero di carcasse e di residui animali con capacita di trattamento

di oitre 10 tonnellate al giorno”

Tabella D.1: Applicazions dollo BAT

Attivare un precisc programma di gestione
ambientale (EMAS, ISC 14001 o aziendale

Esiste un sistema di gestlons (HACCP)

animali e possibile loro refrigerazione

Installazione di misuratori di acqua su

ma bhasato sugli stessi principi dei modelli NON APPLICATA previsto dal Reg.CE 1774
citati).
Altivare un corrispondente programma di . . .
addestramento e sensibilizzazione del APPLICATA Formazione effetiuata ai sensi del D.Lgs. n.
81/08 ex (626/1994).

personale
Utilizzare un programma di manutenzione Programma di manuienzione degli impiantl
stabilito APPLICATA aziendali

Breve permanenza del materiale in ingresso

(2/3 ore circa).

Immagazzinamento breve dei sottoprodotti APPLICATA | tempi di stoccaggio sono stati concordati

con 'autoritd competente per garantire la
messa in lavorazione in tempi brevi.

Misuratare di acqua per coyr‘i?iparto
produttivo {1 contatore per acqua di

trappole amovibite per la separazione dei

ciascun comparto produttivo e/o macchina APPLICATA processo — 1 contatore per acqua della
centrale termica)

. . Linee separate per linea acque di processo,
Separazione deile acqua di processo dalle APPLICATA linea acque di lavaggio e linea acque
altre .

piovane
Riutilizzo delle acque di raffreddamento e NON APPLICABILE Non i seno acque
della acque delle pompe da vuoto
Eliminazione dei rubinetti a scorrimenio e
manutenzione di guarnizioni di tenuta in APPLICATA
rubinetteria, servizi igienici, ecc.

. . . . Utilizzo di pulivapor per le operazioni di
implego di idropulitrici a pressione APPLICATA pulizia impianto.
A'pplicare agli ugelli del’acqua comandi a APPLICATA
pistola
Prima pulizia a secco degli impianti e
applicazione alle caditoie sui pavimenti di APPLICATA

solidi
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Progeltazione e costruzione dei veicoli ¢
delle attrezzature di carico e scarico in
modo che si facilmente pulibili
e ST 2 PR

Trasporto dei sotioprodott! in contenitori

APPLICATA

Trattamenti di depurazione delle acque

Controlle della qualita di acqua e di

chiusi
Chiusura delle zone di scarico dei La vasca di ricevimenio dei sottoprodotti &
sottoprodotii APPLICATA all'interno di un capannone chiuso
installazione di porte autochiudenti in {utti i . . o
: o : . . Le porte dei reparti dello stabilimento sono
reparti dello stabilimento di lavorazione dei APPLICATA . g
sottoprodolti a chiusura automatica (molle)
Lavaggio frequente delle aree di stoccaggio
dei materiali APPLICATA
Effettuazione valutazione impatto acustico e
Controllo det rumore APPLICATA confronto con  zonizzazione  acustica
comune
Controllo delle emissioni gassose con la
sostituzione, se possibile, della nafta con APPLICATA Impianti alimentati a gas metano/grasso
gas naturale per it funzionamento degii animale
impianti di generazione del calore
APPLICATA

e e

= ZAT S R, i e ks
La quantita di acqua utilizzata per la pulizia
viene costantemente monitorata in quanto

e dei grassi

Qetgrgqnti im_piega?i nella pulizia degli APPLICATA tutte le acque di lavaggio vengono raccolte
implanti & dei local in apposito serbatoio

selezione dei detergenti implegati APPLICATA

Evitare quando possibile i disinfettanti

dlorurati APPLICATA

Trattamento chimico fisici sulle acque di

scarico per l'eliminazione dei solidi sospesi APPLICATA Sulie acque di prima pioggia

Trattamento sulie acque di scarico per
leliminazione diPe N

NON APPLICABILE

Non ¢'é presenza diP e N,

Raccolta in continuo e differenziata dei

L’azienda ritira solo materiali di categoria 1-

sottoprodotti da effettuare in contenitori e
tunnel chiusi

Utllizzo di aree di stoccaggio ,
movimentazione e carico isolata

diversi tipi di sottoprodott APPLICATA 153

Stoccaggio temperaneo, movimentazione e . L TR
oo ; ; . . il materiale arriva in contenitori chiusi e
invio alle linee di lavorazione dei APPLICATA viene stoccato in vasche di capannoni

chiust

Utilizzo di materie prime fresche o
conservate refrigerate '

APPLICATA

Materie prime fresche efo refrigerate
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Trattamento a mezzo di biofilirazione di
gas, a bassa concentrazione di composti

Attualmente la ditta dispone di impianti ad

maleodoranti, utilizzati o prodotti nel corso NON APPLICABILE umido e di termodeodorizzatore

della lavorazione

Utilizzo di linee di processo isolate APPLICATA

Riduzione della pezzatura delle

alimentazioni al processo APPLICATA Frantumatore

Disidratazione preliminare del sangue a . S
mezz0 di coagulazione NON APPLICABILE | Non viene frattato sangue nslf'impianto
Utilizzo di evaporatori a singolo effetio APPLICATA

Utilizzo di evaporatori a multiplo effetto

NON APPLICABILE

vedi BAT precedente

Nel caso di presenza di sostanze organiche
in gas non condensabili provenienti dalle
lavorazioni, combustione degli stessi in
caldaia

APPLICATA

| gas vengono convogliati allimpianto di
abbattimento ad umido e ad un impianto di
terme deodorazione.

Nel caso di presenza di sostanze organiche
sia in gas non condensablli provenienti dalle
lavorazioni che in altre fonti, combustione di
entrambi in un reattore di ossidazione

APPLICATA

I gas vengono convogliati in un impianto ad
abbattimento ad umido e ad un impianto di
termo deodorazione.

D.2 Criticita riscontrate

D.3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento

in atto e programmate

L'applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate delfinquinamento da parte del
Gestore dell’Azienda si concretizza nella adozione di una serie di scelte tecnologiche finalizzate al
ridimensionamento degli impatti sui'ambiente della propria attivita produttiva.

Con riferimento allallegato Xi al D. L.vo 152/06 si puo’ dire che lo stabilimento & gia
sostanzialmente indirizzato ad operare secondo le considerazioni indicate nellallegato stesso. In

particolare:

1. Impiego di tecniche a scarsa produzione di rifiuti: 1a attivita stessa svoita dalla ditta consiste

nella completa trasformazione delle materia prima (un sottoprodotto non altriment
utilizzabile) ; gli unici rifiuti decadenti dal processo sono le acque di condensa.
2. Impiego di sostanze menp pericolose: il ciclo produttivo non prevede l'addizione di sostanze

pericolose al di fuori di minime quantitd solamente per le operazioni di disinfezione e
sanificazione, previste peraliro all'interno della normativa igienico-sanitaria.

Contestualmente il Gestore ha posto in essere interventi di natura strutturale per migliorare gli

aspetti ambientali e, in particolare, per la riduzione degli odori :

— creazione di una zona filtro per la manovra degli automezzi in ingresso e durante le fasi di
scarico oltre al lavaggio e disinfezione dell'automezzo, con aspirazione dell'aria ambiente
ed invio della stessa agli impianti di trattamento delle emissioni,

— installazione di paratie fisse in grado di isolare la zona produttiva durante le operazioni di

carico dai silos;
— Installazione termodeodoratore;
- Installazione cogeneratore
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E. QUADRO PRESCRITTIVO i

I Gestore & tenuto a rispettare le prescrizioni del presente quadro:

EA Aria |

E.1.1 Valori limite di emissione

Nella tabella sottostante si riportano i limiti per le emissioni in atmosfera (ai sensi della DGR 6
agosto 2012 n. 3034):

Tabella E.1.1 — Valorf limite per fe emissioni gi autorizzate

VALORi LIMITE
Cappe e arla 131'9‘,?]0 PTS 10
E1 ambiente locale 14400 9-10 ore —
cottura Nmh aldeidi 20
Aria ambiente | 21 .900 PTS 40
Eqbis | locale materie m*/h 9-10 ore
prime e 18900 aldeidi 20
frantumazione | Nm%h
E4 PTS 10
28.000 Co 100
E3 ostcombustore m’h 7 ore NH b
P 14350 3
Nm'/h NOx 350
COT (con FID) 50
Nova Sigma NOx 200
E2 E2 {centrale 1400 | Emergenza*
termica) CO 100
NO, 200
NH; 5
Motore-
cogeneralore co 100
E5 gs | (@riaambiente | g0y | of e SO 50
zZona
ricevimento COT 50
materiale)
PTS 20
HCP 5

(*) modifica cosi come proposta da ARPA durante visita ispettiva in data 12 settembre 2011
(**) i valori di portata sono espressi in m¥h per quella di progetto e in Nm>h per quella di esercizio.

{***}i valori lirite si intendono rispettati se i combustibili liquidi presentano un tenore di zolfo ridotto (come Hz5) < 0.1%
viv
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Relativamente al parametri CO, COT e PTS, in funzione di specifiche analisi effettuate nella fase di
messa a regime del cogeneratore, potranno essere valutate possibili richieste di deroga
temporanea, in presenza di fondate motivazioni legate allassetto impiantistico attuale, ai fini di
adeguare I'emissione E5 a quanto previsto dalla DGR 3934/2012.

E.1.2 Requisiti e modalita per il controllo

1.

Gli inquinanti ed | parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i
punti di campionamento devono essere coincidenti con quanto riportate nel piano di
monitoraggio e controllo.

| controlli degli inquinanti devono essere eseguiti nelle condizioni di esercizio dellimpianto
per le quali lo stesso & stato dimensionato ed in relazione alle sostanze effettivamente
impiegate nel ciclo tecnologico e descritte nella domanda di autorizzazione.

_ | punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
. -segnalazioni.
L'accesso ai punti di prelievo deve essere garantito in ogni momento e deve possedere i

requisiti di sicurezza previsti dalle norme vigenti.
[ risuitati delle analisi eseguite alle emissioni devono riportare | seguenti dati:
a. Concentrazione degli inquinanti espressa in mg/Nms3;
b. Portata dell'aeriforme espressa in Nm3/h;
c. Il dato di portata deve essere inteso in condizioni normali ( 273,15 ° K e 101,323
kPa);
d. Temperatura dellaeriforme espressa in °C;
e. Ove non indicato diversamente, il tenore dell’'ossigeno di riferimento & quello
derivante dal processo.
f. Se nell'effluente gassoso, il tenore volumetrico di ossigeno & diverso da quello di
riferimento, la concentrazione delle emissioni deve essere calcolata mediante la
seguente formula:

Dove
21-0 E = Concentrazione da confrontare con il limite di legge
E = comusanannn *x Em Em = Concentrazione misurata
21 -QOm Om = Tenore di ossigeno misurato
O = Tenore di ossigeno di riferimento

6. Si ritiene utile la rilevazione dei dati climatici rilevati daile centraline meteo, per gquanto

concerne fe molestie olfattive al fine di avere un quadro della direzionalita dei venti. |l
Gestore dovra’ fornire ad ARPA i suddetti dati con una frequenza indicata nel presenie AT,
nel Quadro F, allegando anche il certificato di taratura della centralina e ii programma di
manutenzione delia stessa.

E.1.3 Prescrizioni impiantistiche

7.

Tutti i sistemi adottati per it contenimento delle emissioni in atmosfera devono rispondere ai
requisiti tecnicl e ai criteri previsti dalla D.G.R. 30 maggio 2012, n. XI/3552 o garantire
prestazioni ambientali aimeno equivalenti a quelle riportate nella medesima delibera,

8. Tuite le emissioni tecnicamente convogliabili dovranno essere presidiate da un idoneo

sistema di aspirazione localizzato ed inviate all’esterno dell'ambiente di lavoro secondo
I'art.270 del D.Lgs.152/06 e s.m.i. Qualora un dato punto di emissione sia individuato come
“non tecnicamente convogliabile” fornire motivazioni tecniche mediante apposita relazione
all’Autorita Competente.

Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in
condizioni di perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il
mantenimento sfrutturale degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni
stesse. % LA 5
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10. Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al

11.

12.

monitoraggio dei paramefri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere

eseguiti secondo quanto riporiato nel piano di monitoraggio.

in particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali:

— manutenzione parziale (controlio delle apparecchiature pneumatiche ed elettriche) da
effettuarsi con frequenza quindicinale;

— manutenzione totale da effetiuarsi secondo le indicazioni fornite dal costruttore
dellimpianto (libretto d'uso / manutenzione o assimilabili), in assenza delle indicazioni
di cui sopra con frequenza almeno semestrale;

- controlli periodici dei motori dei ventilatori, delle pompe e degli organi di trasmissione
(cinghie, pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d’estrazione e depurazione
dell'aria.

Tutte le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria dovranno essere annotate in

un registro dotato di pagine con numerazione progressiva ove riportare:

- la data di effettuazione dell’intervento;

- il tipo di intervento {(ordinario, stracrdinario, ecc.);

- la descrizione sintetica dell'intervento;

- l'indicazione delfautore dellintervento.

Nel caso in cui si rilevi per una o pili apparecchiature, connesse o indipendenti; un
aumento della frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione e la
gestione degli eventi dovranno essere riviste in accordo con A.R.P.A. territorialmente
competente.

La lavorazione del materiale, intendendosi come inizio della lavorazione
I'approvvigionamento del materiale al cuocitore, potra essere effeftuata, salvo i casi di
carattere eccezionale sotto specificali, soltanto fra le 6.00 e le 22.00.

Dalle ore 21:00 alle ore 6:00 {ovvero a partire da un'ora prima del fermo post produttivo

22.00-6.00) non si dovra, di norma, ricevere materiale, fatli salvi i casi sotto specificati.

La lavorazione potra essere protratta olire le ore 22 e I'approvvigionamento oltre le ore 21,

esclusivamente per le seguenti ragioni:

1. Carichi straordinari disposti dall’autoritd competente per ragioni di ordine sanitario;

2. Nelle seguenti giornate (aventi carattere prefestivo) qualora il cuocitore sia gia in
funzione, fino allesaurimento del materiale conferito: 5 gennaio, vigilia di Pasqua, 24
aprile, 30 aprile, 1 giugno, 14 agosto, 30 ottobre, 7 dicembre, 24 dicembre e 31
dicembre.

Nei casi di cui sopra il Gestore dovra provvedere a comunicare preventivamente e non

appena a conoscenza della circostanza, ad ARPA e all’autorita competente, il protrarsi

della lavorazione, giustificandone la motivazione.

Fermo restando che dovra essere garantita la lavorazione di tutio il materiale conferito

entro e non oltre le 24 h dal ricevimento, il materiale conferito entro le ore 17:00 dovra

essere lavorato in giornata nel momento in cui, entro tale ora, si sia raggiunto un

quantitativo minimo di 20.000 kg.

Se tale quantitativo non sara raggiunto, il Gestore effettuera le opportune valutazioni sul

carico pervenuto per attivare comungue la lavorazione, oppure tale materiale dovra essere

stoccato nella vasca di raccolia, garantendo che non vi sia fuoriuscita di emissioni

odorigene dal capannone di stoccaggio.

Durante lo stoccaggio in vasca dovra essers attivato almeno l'impianto di aspirazione

monostadio efo eventuali ulteriori presidi esistenti atti a garantire quanio sopra prescritto.

In caso di stoccaggio dovuto ai seguenti motivi:

a) guasto agli impianti;

b) eventi eccezionali;

) stoccagglo prima delle 17:00 qualora il materiale non abbla ragglunto il guantitativo
minimo sopra indicato;
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d) stoccaggio fra le 17:00 e la ripresa produttiva del mattino successivo del materiale
conferito neila fascia oraria 17.00-21.,00;

il Gestore dovra compilare, e tenere costantemente aggiornato, un apposito registro sul

quale riportare la data, i quantitativi pervenuti nelle varie fasce orarie e la motivazione dello

stoccaggio (come da punto F.4).

Lo stoccaggio del materiale & permesso esclusivamente per le casistiche di cui sopra (punti

a), b), c) d)).

La presente prescrizione sara sottoposta ad una valutazione dellefficacia e quindi viene

ritenuta sperimentale per un anno dal rilascio della presente autorizzazione, oltre il quale

potranno essere apportati cambiamenti.

12 Le operazioni di carico delle farine dovranno avvenire esclusivamente allinternc dell'area

indicata {vedi planimetria allegata). Tale area dovra essere separata da quella di accumulo
dei materiali mediante paratia fissa, garantende che non vi sia fuoriuscita di emissioni
odorigene all'esterno del perimetro dello stahilimento anche mediante I'utilizzo di veicoli
con idonei sistemi di rapida ed efficace copertura.

13 Tutti i generatori di potenzialita tale da essere soggetti ad autorizzazione devono essere

14

provvisti di un sistema di controllo della combustione ai fini di ottimizzarme i rendimenti; tale
sistema, da installare solitamente ail’'uscita della camera di combustione, deve garantire la
misura e la registrazione dei parametri pill significativi della combustione (CO o CO+H,, O»
e temperatura), ai fini della regolazione automatica della stessa.

Devono essere tenute a disposizione di eventuali controlli le schede tecniche degli impianti
di abbattimento attestanti la conformita degli impianti ai requisiti impiantistici richiesti dalle
normative di settore.

E.1.4 Prescrizioni generali

1.

2.

Gli effluenti gassost non devono essere diluiti pill di quanto sia inevitabile dal punto di vista
tecnico e dell'esercizio secondo gquanto stabilito dal’art. 271 comma 13 del D.Lgs 1562/06.
Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un ciclo ad umido che comporta lo scarico,
anche parziale, continuo o discontinuo delle sostanze derivanti dal processo adottato, sono
consentiti solo se lo scarico liquido, convogliato e trattato in un impianto di depurazione,
risponde alle norme vigenti" (art. 3, c. 4, d.p.r. 322/71). Nel caso in cui cid non avvenga, il
refluo dovra essere smaltito come rifiuto associandolo a specifico codice CER previa
caratterizzazione dello stesso prima del primo smaltimento.

Tutti i condotti di adduzione e di scarico che convogliano gas, fumo e polveri, devono
essere prowvisti ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. In presenza di
presidi depurativi, le bocchetie di ispezione devono essere previste a monte ed a valle degli
stessi. Tali forl, devono essere allineati sull'asse del condotto e muniti di relativa chiusura
metallica. Nella definizione della loro ubicazione si deve fare riferimento alla norma UNI EN
10169 e successive, eventuali, integrazioni e modificazioni e/o metodiche analitiche
specifiche. Laddove le norme tecniche non fossero atiuabili, I'esercente potra applicare

' . altre opzioni (opportunamente documentate) e, comunque, concordate con IARPA

- competente per territorio.

Qualungue interruzione nelf'esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed
essi collegato, deli'esercizio degli impianti industriali, dandone comunicazione entro le otto
ore successive all’evento all'Autoritd Competente, al Comune e al’ARPA competente per
territorio. Gli impianti pofranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli
impianti di abbaitimento a loro collegati.

La criticitd di maggior rilievo é rappresentata dal problema del controllo degli odori che si
sviluppano dal processo, problema che accomuna questa tipologia di attivita e di non
sempre facile riso!uzione vista anche, nel caso specifico, la vicinanza di abitazioni. Per

questo motivo: ‘\\
/ 7 e o
1

4 O agina 27
‘éigﬁ? = pag

ws\ew
7
r

e




Provincia di Como — Settore Ecologia e Ambiente
Allegato Tecnico al P.D. n. 7/A/ECO del 1 febbraio 2013

- gli impianti di abbattimento, con ciclo ad umido, devono entrare in esercizio prima della
produzione (almeno 30 minuti) e fermarsi dopo la fine della produzione per un tempo di
almeno 2 ore e comungue adeguato per trattare tutti i residui che potrebberc causare
emissioni odorigene.

- A messa a regime del cogeneratore, andra effeftuata una campagna olfattometrica. |l
Gestore dovra provvedere ad effettuare analisi sul condotto E4: le analisi dovrannc
essere condotte nelle due possibili condizioni di esercizio, ovvero: 1) con tutie e tre le
emissioni atlive e 2) con E1 ed E1bis aitive e E3 spenta. Lo studio di impatto olfattivo
con l'esito delle suddette indagini dovra essere trasmesso all’Autorita competente, al
Comune, al Dipartimento ARPA e al’ASL.

- Tale campagna andra effeftuata anche in punti esterni allo stabilimento: le modalita di
conduzione della campagna dovranno essere stabilite in accordo con ARPA.

- Inoltre le campagne offattometriche dovranno essere effettuate nel caso di eventuali
variazioni di destinazione d’uso dell'area circostante il complesso, oppure in seguifo a
modifiche impiantistiche significative e/o variazione delle sostanze utilizzate.

6. Per tutti gli impianti di abbattimento deve essere garantito il funzionamento anche in
assenza di fornitura di energia eleltrica di rete (inteso solo ed esclusivamente per gli
impianti ad umido).

7. Per la messa in esercizio di impianti di nuova realizzazione, il Gestore deve darne
comunicazione al Comune ed allARPA territorialmente competente. Il termine massimo per
la messa a regime degli impianti & fissato in 90 giorni a partire dalla data di messa in
esercizio degli stessi. La data di effettiva messa a regime, deve comunque essere
comunicata al Comune ed allARPA competente per territoric con un preawvviso di almeno
15 giorni.

E.2 Acqua |

E.2.1 Prescrizioni impiantistiche e generali

1. ll gestore della Ditta dovra assicurare il rispetio dei valori limite della tabella di Antiga
{sottoriportata); per tutli gli aitri parametri non presenti in tabella {'azienda dovra rispettare
la Tabella 3 Allegato 5 alla parte i del D.Lgs 152/06 per scarichi convogliati in pubblica
fognatura.

Tabella E 2.1 - Va!or;‘__!imite___per_[o scarico 81

. Parametro . =+ valorelimite. | ‘unitddimisura
pH da5,5a95 unita di pH
Materiali grossolani assenti mg/!
Solidi sospesi totali 300 mgfl
BOD; 500 mg/l
COD 1000 mg/l
Cloro attivo 1,5 mg/l
Solfati 1000 mg/l
Cloruri 1200 mg/l
Fosforo totale 10 mg/l
Azotc ammoniacale (come NH,4) 30 mgfl
Azoto nitroso {come N) 0,6 mg/l
Azoto nitrico (come N) 35 ma/|
Grassi e ofi animali e vegstali 40 mg/l
Idrocarburi totali 10 mg/l
Fenoli 1 mgl
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~ Parametro. alorelimite’ | unitd di misura
Tensioattivi totali 4 mgfl

2. Secondo quanto disposto dallart. 101 comma 5 del D.lgs 152/06, i valori limite di
emissione non possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque
prelevate esclusivamente allo scopo. Non & comunque consentito diluire con acque di
raffreddamento, di lavaggio o prelevate esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali
contenenti le sostanze indicate ai numeri 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 15, 16, 17 e 18
della tabella 5 dell'allegato 5 alla parte I, prima de! trattamento degli scarichi parziali stessi
per adeguarli ai limiti previsti dal presente decreto.

E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

3. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i
punti di campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di
monitoraggio.

4, | controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle p|u gravose condizioni di esercizio
dell'impianto.

5. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le horme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

8. | pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfeita tenuta, mantenuti in buono stato e
sempre facilmente accessibili per i campionamenti, ai sensi del'art.101 comma 3 del
D.Lgs. 152/06, periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti
sul fondo dei pozzetti stessi.

7. Il tappo di plastica a vite, presenie sulla tubatura dello scarico S2, deve essere
implementato con un ulteriore sistema di chiusura.

E.2.4 Prescrizioni generali

8. Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di -

&Y

Igiene ed alle altre norme igieniche eventualmente stabilite dalle autorita sanitarie e devono_,--- -

essere gestiti nel rispetto del Regolamento del Gestore della fognatura. ‘

9. Il Gestore dovia adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi sutuazmne
prevedibile possa influire, anche temporaneamente, sulla qualitd degli scarichi; quaI5|331
evento accidentale (incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere
ripercussioni sulla qualita dei reflui scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente al
dipartimento ARPA competente per territorio, e al Gestore della fognatura/impianto di
depurazione; qualora non possa essere garantito il rispetto dei limiti di legge, l'autorita
competente potra prescrivere linterruzione immediata dello scarico ne! caso di fuori
servizio dell'impianto di depurazione.

10. Devono essere adottate, tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente
realizzabili, necessarie all’'eliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici
anche mediante l'impiego delle MTD per il ricircolo e il riutilizzo dellacqua; qualora
mancasse, dovra essere installato, in virth della tipologia di scarico industriale (in
pressione o a pelo libero), un misuratore di portata o un sistema combinato (sistema di
misura primario e secondario).

o
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l E.3 Rumore |

E.3.1 Valori limite

1. 11 Comune di Fenegrd ha provveduto alla classificazione acustica del territorio comunale
per cui i limiti che la ditta deve rispettare sono quelli stabiliti dalla Legge 447/95 e s.m.i.
oltre al rispetto del limite differenziale presso i recettori sensibili.

E.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

3. Dopo la messa in funzione a regime della centrale di cogenerazione, il Gestore dovra
condurre una campagna di rilievi fonometrici finalizzati a verificare I'effettivo rispetto dei limiti
normativi notturni e diurni.

4. Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste
dal D.M. del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato
allindagine.

5. Dovranno essere realizzate le opere di mitigazione, previste nella documentazione
presentata dall'azienda in sede di richiesta autorizzativa, qualora il rumore misurato abbia un
valore superiore rispetio a quello previsto.

6. 1risultati dei suddetti rilievi strumentali dovranno essere trasmessi agli Enti interessati.

E.3.3 Prescrizioni generali

1. Qualora si realizzino modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle emissioni
sonore previo invio della comunicazione allAutorita Competente, dovra essere redatia,
secondo quanto previsto dalla DGR n.7/8313 delf’ 8/03/2002, una valutazione previsionale di
impatto acustico. Una volta realizzate le modifiche o gli interventi previsti, dovra essere
effetiuare una campagna di rilievi acustici al perimetro dello stabilimento e presso i principali
recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA, al fine di verificare il rispetto dei
limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite differenziali.

Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti all'interno di una valutazione di impatto acustico, sia
la valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati allAutorita
ompetents, allEnte territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.

E.4 Suolo [

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni

interne ai fabbricati e di quelle esterne.

2. Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e
deile aree di carico e scarico, effetiuando sostituzioni del materiale impermeabile se
deteriorato ¢ fessurato. .

3. Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotite con la
massima attenzione al fine di non far permeare nel suole alcunché.

4. Qualsiasi sversamento, anche accidentals, deve essere contenuto e ripreso, per quanto
possibile, a secco. '

5. Le caratieristiche tecniche, la conduzione e la gestione delle vasche interrate a tenuta e
delle relative tubazioni accessorie devono essere effetiuate conformemente a quanto
disposio dal Regolamento Locale d’lgiene vigente.

6. L'eventuale dismissione delle vasche interrate deve essere effetiuata conformemente a

quanto disposto dal Regolamenio regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. Indirizzi tecnici per
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la conduzione, I'eventuale dismissione, i controlli possono essere ricavati dal documento
“Linee guida — Serbatoi interrati” pubblicato da ARPA Lombardia (Aprile 2004).

7. La ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o

altrc evento eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

E.5 Rifiuti

E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

1.

3.

| rifiuti in uscita dall'impianto e sotioposti al controllo, le modalita e le frequenze dei
controlli, nonché le modalitd di registrazione dei controlii effettuati devono essere
coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio.

Per i rifiuti speciali conferiti presso impianti di recupero autorizzati in procedura semplificata
ai sensi degli artt. 214 e 216 del d.lgs. 152/06 (ex art. 31 e 33 del d.Igs. 22/97):

— non pericolosi: il produttore & tenuto ad effettuare il campionamento e lanalisi dei
rifiuti prodotti almeno in occasione del primo conferimento all'impianto di recupero e,
successivamente, ogni 24 mesi e, comunque, ogni volta che intervengano
modifiche sostanziali nel processo di produzione (art. 8 - comma 4 del d.m.
5.02.1998);

— pericolosi: il produttore & tenuto ad effettuare il campionamento e l'analisi dei rifiuti
prodotti almeno in occasione del primo conferimento all'impianto di recupero e,
successivamente, ogni dodici mesi e, comunque, ogni volta che intervengano delle
maodifiche sostanziali nel processo di produzione (art. 7 - comma 3 del d.m. 161 del
12.06.2002);

Per i rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi conferiti presso impianti di recupero efo
smaltimento autorizzati in procedura ordinaria ai sensi dell’art. 208 del d.Igs. 152/06 (ex art.
28 del d.Igs. 22/97):

— il produttore & tenuto ad effettuare I'analisi ed il campionamento dei rifiuti speciali
pericolosi € non pericolosi secondo le tempistiche imposte dall'impianto presso cui gli
stessi vengono conferiti.

— il produttore, prima del conferimento allimpianto di recupero e/o smaltimento, dei
rifiuti speciali non pericolosi classificati con codice CER “a specchio®, € tenuto ad
assicurare e a dimostrare, mediante idonea certificazione analitica, che gii stessi non
contengano sostanze pericolose.

E.5.2 Prescrizioni impiantistiche

4.

7.

Le aree interessate dalla movimentazione dallo stoccaggio e dalle soste operative dei
mezzi che intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, dovranno essere impermeabilizzate, e
realizzate in modo tale da garantire la salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la
ripresa di possibili sversamenti; i recipienti fisst @ mobili devono essere provvisti di
accessori e dispositivi atti ad effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di
riempimento e svuotamento.
Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti devono essere di norma opportunamente protette
dalf'azione delle acque meteoriche; qualora, invece, i rifiuti siano soggetti a dilavamento da
parte delle acque piovane, deve essere previsto un idoneo sistema di raccolta delle acque
di percolamento, che vanno successivamente trattate nel caso siano contaminate.
| fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pit di 3 piani ed
il loro stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispezione.
| serbatoi per i rifiuti liquidi:

- devono riportare una sigla di identificazione;
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- devono possedere sistemi di captazione degli eventuali sfiati, che devono essere
inviati a apposito sistema di abbattimento
—~  posSsono contenere un quantitativo massimo di rifiuti non superiore al 90% della
capacita geometrica del singolo serbatoio;
—-. devono essere prowisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi
* " antitraboccamento;
- se dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gli stoccaggi di rifiuti non
! pericolosi, lo scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento.

"l mezzi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la
dispersione degli stessi; in particolare:

- isistemidi trasporto di rifiuti soggetli a dispersione eoclica devono essere carterizzati
o provvisti di nebulizzazione;

- i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere prowvisti di sistemi di pompaggio
0 mezzi idonei per fusti e cisternette;

E.5.3 Prescrizioni generali

9.

10.

11

13.

14.

15.

16.

17.

Devono essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo la quantita di
rifiuti prodotti, nonché la loro pericolosita.

Il gestore deve tendere verso il potenziamento delle atlivita di riutilizze e di recupero dei
rifiuti prodotti, nelfambito del proprio ciclo produitivo efo privilegiando il conferimento ad
impianti che effettuino il recupero dei rifiuti.

. L'abbandono e il deposito incontroliati di rifiuti sul e nel suolo sono severamente vistati.
12.

Il deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui all'art. 183, comma 1,
lettera bb) del D.Lgs. 152/06.

Per il deposito di rifiuti inflammabili deve essere acquisito il certificaio di prevenzione
incendi {(CPI) secondo quanto previsto dal Decreto del Ministero dell'interno 4 maggio
1998; allinterno dellimpianto devono comunque risultare soddisfatti i requisiti minimi di
prevenzione incendi (uscite di sicurezza, porte tagliafuoco, estintori, ecc.).
| rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da
un codice C.E.R,, in base alla provenienza ed alle caratteristiche del rifiuto stesso; & vietato
miscelare categorie diverse di rifiuti, in particolare rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi;
devono essere separati i rifiuli incompatibili tra loro, ossia che potrebbero reagire; le arce
adibite allo stoccaggio devono essere debitamente contrassegnate al fine di rendere nota
la natura e la pericolosita dei rifiuti, nonché eventuali norme di comportamento.
L.a movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effettuare in condizioni di sicurezza, deve:

~ evitare la dispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suoclo di

liquidi;
- evitare l'inquinamento di aria, acgua, suoclo e sotiosuolo, ed ogni danno a flora e
fauna;

— evitare per quanto possibile rumori e molestie olfattive;

~ produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;

— rispetiare le norme igienico - sanitarie;

-~ garantire l'incolumita e la sicurezza degli addetti alfimpianto e della popolazione.
La gestione dei rifiuti dovra essere effetiuata da personale edotto del rischio rappresentato
dalia loro movimentazione e informato della pericolosita dei rifiuti; durante le operazioni gl
addetti dovranno indossare idonei dispositivi di protezione individuale (DPI) in base al
rischio valutato.
La detenzione e I'attivita di raccolta degli oli, delle emulsioni oleose e dei filtri oli usati, deve
essere organizzata e svolta secondo le modaiita previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n. 95
e deve rispettare le caratteristiche tecniche previste dal D.M. 16 maggio 1996, n. 392. In
particolare, gli impianti di stoccaggio presso i detentori di capacita superiore a 500 litri
devono soddisfare i l‘eC]UISI_tI tecmcu previsti nel'allegato C al D.M. 16 maggio 1996, n. 392,
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. Le bailterie esauste devono essere stoccate in apposite sezioni coperte, protette dagii

agenti meteorici, su platea impermeabilizzata e munita di un sistema di raccolta degli
eventuali sversamenti acidi. Le sezioni di stoccaggio delle batterie esauste devono avere
caratteristiche di resistenza alla corrosione ed all'aggressione degli acidi. | rifiuti in uscita
dallimpianto, costituiti da batterie esauste, devono essere conferite al Consorzio
obbligatorio batterie al piombo esauste e rifiuti piombosi, direttamente o mediante
consegna ai suoi raccoglitori incaricati o convenzionati.

Le condizioni di utilizzo di frasformatori contenenti PCB ancora in funzione presenti
all'interno dell'impianto, sono quelle di cui al D.M. Ambiente 11 ottobre 2001; il deposito di
PCB e degli apparecchi contenenti PCB in aftesa di smaltimento, deve essere effettuato in
serbatoi posti in apposita area dotata di rete di raccolta sversamenti dedicata; la
decontaminazione e lo smaltimento dei rifluti sopradetti deve essere eseguita
conformemente alle modalita ed alle prescrizioni contenute nei D. Lgs. 22 maggio 1999, n.
209, nonché nel rispetto del programma temporale di cui all'art. 18 della legge 18 aprile
2005, n.62.

Per i rifiuti da imballaggio devono essere privilegiate le attivita di riutilizzo e recupero. E’
vietato lo smaltimento in discarica degli imballaggi e dei contenitori recuperati, ad
eccezione degli scarti derivanti dalle operazioni di selezione, riciclo e recupero dei rifiuti
di imballaggio. E' inoltre vietato immettere nel normale circuito dei rifiuti urbani imballaggi
terziari di qualsiasi natura

Qualora lattivita generasse veicoli fuori uso gli stessi devono essere considerati rifiuti e
pertanto gestiti ed avviati a smaltimento secondo quanio previsto dall'art. 227 comma 1
lettera ¢) del D. Lgs. 152/06 e disciplinato dal D.Lgs. 24 giugno 2003 n. 2009 o per quelli
non rienfranti nel citato decreto, devono essere gestiti secondo quanto previsto dail’art.
231 del D.Lgs. 152/06

E.6 Ulteriori prescrizioni |

. Ai sensi dell'art.29-nonies del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i, il Gestore & tenuto a comunicare

allautorita competente variazioni nella ftitolaritd della gestione dell'impianto ovvero
modifiche progettate dell'impianto, cosi come definite dall'articolo 2, comma 1, lettera m)
del Decreto stesso.

Il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente all'Autorita competente,
al Comune, alla Provincia e ad ARPA territoriaimente competente eventuali inconvenienti o
incidenti che influiscano in modo significativo sull'ambiente nonché eventi di superamento
dei limiti prescritti.

Al sensi del D.Lgs.152/20086, art.29-decies, comma 5, al fine di consentire le attivitd dei
commi 3 e 4, il gestore deve fornire tutta l'assistenza necessaria per lo svolgimento di
qualsiasi verifica tecnica relativa all'impianto, per prelevare campioni e per raccogliere
qualsiasi informazione necessaria ai fini del presente decreto.

L'eventuale presenza all'interno del sito produttivo di qualsiasi oggetto contenente amianto
non pitl utilizzato o che possa disperdere fibre di amianto nellambiente in concentrazioni
superiori a quelle ammesse dallart. 3 della legge 27 marzo 1992, n. 257, ne deve
comportare la rimozione; 'allontanamento dall'area di lavoro dei suddetti materiali e tutte le
operazioni di bonifica devono essere realizzate ai sensi della 1. 257/92, i rifiuti contenenti
amianto devono essere gestiti e trattati ai sensi del D.Lgs. 29 lugiio 2004 n.248.

In particolare, in presenza di coperture in cemento-amianto (eternit) dovra essere valutato il
rischio di emissione di fibre aerodisperse e la Ditta dovra prevedere, in ogni caso, interventi
che comportino Fincapsulamento, la sovracopertura o la rimozione definitiva del materiale
deteriorato. | materiali rimossi sono considerati rifiuto e pertanto devono essere conferiti in
discarica autorizzata. Nel caso dellincapsulamentc o della sovracopertura, si rendono

necessari controlli ambientali biennali ed interventi di normale manutenzione per

pagina 33




Provincia di Como — Settore Ecologia e Ambiente
Allegato Tecnico al P.D. n. 7/A/ECO del 1 febbraio 2013

conservare l'efficacia e lintegrita dei trattamenti effettuati. Delle operazioni di cui sopra,
deve obbligatoriamente essere effettuata preventiva comunicazione agli Enti competenti ed
allASL competente.

Nel caso in cui le coperture non necessitino di tali interventi, dovrd comunque essere
garantita 'aftivazione delle procedure operative di manutenzione ordinaria e straordinaria e
di tutela da eventi di disturbo fisico delle lastre, nonché il monitoraggio dello stato di
conservazione delle stesse aitraverso l'applicazione dell’algoritmo previsto dalla DGR
n.VII/1439 del 4/10/2000 (allegato 1)

5. Tutli i locali ove avvengono lavorazioni efo trasformazioni di materiale organico devono
essere mantenuti in depressione durante tutta la lavorazione e per mezzora prima e le 2
ore successive al termine della stessa, con convogliamento dellaspirato all'impianto di
abbattimento,

6. Una parte dellenergia termica prodotta dal nuovo impianto di cogenerazione verra
utilizzata all'interno dello stabilimento: dovra essere faito un bilancio energetico dopo #
primo anno di funzionamento.

7. Le operazioni di lavaggio e disinfezione vengono effetiuate neli'area “zona filtro/area di
scarico”,

8. Altermine delle lavorazioni la vasca di stoccaggio dovra essere sempre vuota e pulita.

9. 1l Gestore dovra predisporre una “procedura operativa” per la progettata zona filtro dove
siano dettagliate le modalita di apertura dei portoni ed i tempi minimifmassimi di
permanenza per le varie operazioni.

10. L'utilizzo del grasso animale, quale combustibile alternativo al metano per alimentare il
post-combusiore, & consentito esclusivamente nel pienc rispetto del Reg. CE 142/2011 e
smi. In particolare, potra essere utilizzato solo grasso animale prodotto nell'impianto stesso
e il processo di combustione dovra essere conforme a quanto definito nell'Allegato 1V al
Reg. CE 142/2011. Prescrizione applicabile solo al postcombustore e non al nuovo
impianto di cogenerazione.

E.7 Monitoraggio e Controllo |

Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al Paragrafo F — Piano di Monitoraggio.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: {ora, la dafa, la modalita di
effettuazione del prelievo, il punto di prelievo, la data dell’effettuazione deil'analisi, gli esiti relativi
e devono essere firmati da un tecnico abilitato.

Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenuti a disposizione
degli Enti responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento,
dovranno essere trasmesse all’Autorita Competente, ai comuni interessati e al dipartimento
ARPA competente per territorioc secondo le disposizioni che verranno emanate ed,
eventualmente, anche attraverso sistemi informativi che verranno predisposti.

{ dati relativi ai controlli previsti dal Piano di monitoraggio dovranno essere comunicati secondo le
modalita indicate nel DDS n.1696 del 23/2/2009 utilizzando I'applicativo “AlDA” appositamente
predisposto da ARPA.

L'autorita competente provvede a mettere a disposizione del pubblico tramite gli uffici individuati
ai sensi dell'art, 29 quater, comma 2 del D.Lgs 152/06 e s.m.i., i dati relativi ai controlli delle
emissioni richiesti dall’AlA secondo modalita e frequenze stabilite nella stessa, come previsto dal
comma 2 arl. 29 decies del D. Lgs. 152/08.

L’Autorita ispettiva effettuera almeno un controllo ordinario nel corso del periodo di validita
dell’Autorizzazione rilasciata.

I risultati dei controlli delle emissioni, richiesti dalle condizioni deil’AlA e in possesso dell’ Autorita

pagina 34




Provincia di Como — Settore Ecologia e Ambiente
Allegato Tecnico al P.D. n. 7/A/ECO del 1 febbraio 2013

dell'art. 29 quater, comma 2 del D.Lgs 152/06 e s.m.i, come previsto dal comma 8 art. 29 decies
del D. Lgs. 152/06.

E.8 Prevenzione incidenti |

Il Gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti {pericolo di
incendio e scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento,
reazione tra prodotti efo rifiuti incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suolo e in
acquee superficiali, anomalie sui sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di
abbattimento), e garantire la messa in atto dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli
impatti suli'ambiente.

E.9 Gestione delle emergenze |

Il Gestore deve provvedere a mantenere agglornato il piano di emergenza, fissare gli
adempimenti connessi in relazione agli obblight derivanti dalle disposizioni di competenza dei
Vigili del Fuoco e degli Enti interessati. @ mantenere una registrazione continua degli eventi
anomali per i quali si attiva il piano di emergenza.

E.10 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva
delle attivita e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di
bonifiche e ripristino ambientale secondo quanto disposto all'art. 6, comma 16, lett. ) del D.Lgs.
n. 152/2006.

E.11 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata
dell’inquinamento e relative tempistiche

il Gestore dichiara che le BAT non applicate risultano attualmente non applicabili in quanto non
economicamente sostenibili anche per la tipologia di impianto presente, oltre che irrealizzabili per
mancanza dello spazio richiesto per la realizzazione di un impianto di trattamento biclogico e di un
biofiltro.

Tabella E.11 — Scadenze

INTERVENTO. - - TEMPISTICHE S

Valutazmne |mpatto acustico A messa a reglme del cogeneratore

Campagna di monitoraggio emissioni odorigene
sulle emissioni E4 (nelle modalita indicate nella
prescrizione) e sullemissione E5.

Tre mesi dalla messa a regime del nuovo
cogeneratore

Attuare una forma di coniabilizzazione delle
acque meteoriche riutilizzate nellimpianto e
non scaricate in rete.

60 giorni dal rilascio del rinnovo
dellautorizzazione

Comunicazione dati riguardanti il risparmio
energetico a fronte dell'installazione del Un anno dopo la messa in esercizio
cogeneratore
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F. PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

F.1 Finalita del Piano di Monitoraggio

La tabella seguente specifica le finalita del monitoraggio e dei controlli attuaimente effettuati e di
quelli proposti per il futuro.

Tabella F.1 - Finaljta del monitoraggio

F.2 Chi effettua il self-monitoring

La tabella F.2 rileva, nell’ambito dellautocontrollo proposto, chi effettua it monitoraggio.

T_abella F.2- Au!ocqnt_rql{o _

llo interno)

traente (controllo interno appz

F.3 Parametri da monitorare

F.3.1 Impiego di Sostanze
Si specifica che le materie prime utilizzate dall’Azienda derivano esciusivamente dalla categoria di
sostanze definile ai sensi del Regolamento (CE) 1069/2009 art. 8 come; "materie di categoria 1" e
concernono quindi esclusivamente con la Normativa Sanitaria specifica. L'azienda utilizza i prodotti
alla tabella B.3 per le operazioni di disinfezione ma mantiene comunque contatto con i fornitori ai
fini del’'aggiornamento delle schede di sicurezza e per la scelta di eventuali preparati alternativi.

F.3.2 Risorsa idrica

_Tabe"a F.2.2 - _Rigorsa idrica

processo|
(m*fanno)

acquedotto

semestrale
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F.3.3 Risorsa energefica

Si ricorda comunque la difficolta nella riduzione uiteriore del consumo in quanto la centrale termica
genera il calore necessario affinché il processo di trasformazione rispetti i requisiti di temperatura
richiesti dal Regolamento (CE) 1774/2002.

Tahella F.3.3a — Combuslibill

.' 1: metano X produttivo | mensile X
Grasso : .
1 animale X produttive | mensile X

trasformazione matefiél'e“ '
categoria1e 2 X X X

F.3.4 Aria

La seguente tabella individua per ciascun punto di emissione, in corrispondenza dei parametri
elencali, la frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato:

Tabella F.3.4 — inquinanti monitorali

.Ammon'inaca (NH3) X X Ahﬂnué!.é M.U. 6.3.'2 Manualé'122"'
monossido di carbonio Metodo interno a celle
CcO X X X Annuale elettrochimiche
COT (con FID) X X Annuale UNI EN 13526

e Metodo riportato nel
ossidi di azoto (NOx) X X X Annuale DM del 25 agosto 2000
polveri (PTS) X Annuale UNIEN 13284-10 2

. Metodo UNICHIM 487 /
Aldeidi X Annuale NIOSH 2016
H»S e HCI X Annuale -
Rilevazione del dati meteo climatici :
- Frequenza

ih'\..;io dati rilevati dalla centralina metec ad Semestrale
ARPA

/Q“MA o
> \/\\
AT
AR L
NI

S —
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Viene inserita la seguente tabella che specifica, in corrispondenza dei parametri da monitorare, la
frequenza del monitoraggio ed il metodo da utilizzare:

Tabella F.3.5 — Monitoraggio scarichi idrici

Volume acqua scaricato X Annuale

{mcfanno)

pH X Semesirale APAT CNR IRSA 2060
Materiali grossolani X Semesirale

Solidi sospesi totali X Semestirale APAT CNR IRSA 2090
BQDs X Semestrale APAT CNRIRSA 5120
CcOD X Semestrale APAT CNR IRSA 5130
Cloro attivo X Semestrale APAT CNR IRSA 4080
Solfati X Semestrale APAT CNR IRSA 4020
Cloruri X Semesltrale APAT CNR IRSA 4090
Fosforo totale X Semestrale APAT CNR IRSA 4110
Azoto ammoniacale (come NH,) X Semestrale APAT CNR IRSA 4030
Azoto nitroso {come N) X Semestrale APAT CNR IRSA 4050
Azoto nitrico (come N) X Semestrale APAT CNR IRSA 4040
Grassi e oli animali e vegetali X Semesirale APAT CNR IRSA 5160
Idrocarburi totali X Semestrale APAT CNR IRSA 5160
Fenoli X Semestrale

Tensioattivi X Semesirale APAT CNR IRSA 5170/5180

* Si richiede di considerare if parametro come il volume di acqua tofale scaricata in rete fognaria (come gia
comunicato dalf'Azienda in data 12/04/2010).
M Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dalfAutorita
competente di cul all'allegata tabella o non siano stali indicati, il metodo prescelto deve essere individuato

secondo la UNI 17620,

| parametri sono da monitorare sulle acque di prima pioggia (ad eccezione del volume di acqua
scaricata). Il punto di campionamento ufficiale per le acque di prima pioggia € il primo pozzetto
immediatamente a valle del trattamento delle acque di prima pioggia (S1 bis).

F.3.6 Rumore

Le campagne di rilievi acustici prescritte dovranno rispettare le seguenti indicazioni:
- gli effetti dellinquinamento acustico vanno principalmente verificati presso i recettori

esterni, nei punti concordati con ARPA e COMUNE;

- la localizzazione dei punti presso cui eseguire le indagini fonometriche dovra essere sceita
in base alla presenza o meno di potenziali ricetiori alle emissioni acustiche generate

dall'impianto in esame.

— in presenza di potenziali ricettori le valutazioni saranno effettuate presso di essi, viceversa,
in assenza degli stessi, le valutazioni saranno eseguite al perimetro aziendale.

La tabella F.7 riporta le informazioni che la:Ditta fornira in riferimento alle indagini fonometriche :
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Indicazione. .

F.3.7 Rifiuti

La tabella F.8 riporta le procedure di controllo sui rifiuti in uscita dal complesso:

Tabella F3.7__— Contr__o_ﬂq r'ﬁui{_{n_ usg:.r‘_ta _

_ CER Q nn
‘autorizzati:
X X X
verifica cartaceo da
- e fenere a
SC;S(:EL?O as:je;lg;ca semestrale | disposizione X
: 2 degli enti di
pericolosita controlio

"‘{‘

*riferita al quantitativo In t di rifiuto per tonneliata di materia finita prodotta relativa ai consgfrdi"ﬁell'anno di monitoraggio

o

| F.4 Gestione dell'impianto ' — |

Tutti controlli effetiuati sono registrati sulla modulistica interna cosi come previsto dalla procedura
di gestione della manutenzione;

_Tabella F.4/a — controlfo sui punti critic]

| registrazione del.
1 cuocltore temperatura continuo | Regime | Automatico odori su carta e po
[1]9]
Scrubber pH acqua di . Strumentale .
1 abbattimento abbattimento Mensile Regime | in continuo Odori - SIV} Scheda sirumento
emissioni Livello settimanale visivo
Sistema
1 Combustore Temperatura continuo | regime | Automatico | COV, NOx informatico o
cartaceo
sonda di
temperalura a . . .
2 De-NOx vatie del modulo Continuo | Regime | Automatico NOx
di catalisi
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%,

R

Tabella _Ij'._4/l_>—___lnte_;|/_enti _suf punti critici

Impianto/parte
Controlli ugelli annuate
Serubber Revisione comple‘ta _ ‘ _ . annuale
Controllo stato dei motori, ventilatori, pompe e organi di
o C semestrale
frasmissione, pulizia interna
cuocitore taratura sgnda temperatura annua}le
manutenzione generale mensile
frantumatore | affifatura coltelki mensile
Pozzetto prelievo _ . . . . .
campioni Pulizia con asportaziones dei sedimenti dal fondo Mensile
‘ ‘:u"-ngaNOX Taratura sonda DeNOx Annuale
lTabéHéi!‘_:.{d!/c— Regisiro dello sfoccaggio maleriale non lavoralo in giornata
MATERIALE CONFERITO E NON LAVORATO
entro le ore | dalle 17:00 alle oltre le 21:00
Data 17:00 (Kg) 21:00 {(Kg) (Kg)* MOTIVAZIONE**

* possibile solo in caso di guasti e eventi eccezional
** yvedasi quanto riportato nel punto 11 paragrafo E1 dell'AT
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G. PLANIMETRIE DI RIFERIMENTO 1
Schema della rete fognaria Integrazioni del ) Luglio 42 .
delf'insediamento produttivo 13/11/2012 9
Emissioni in atmosfera e punti di Istanza di rinnove del ) 12/2011
prelievo 4 aprile 2011
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